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GENEL OZELLIKLER

AvromarionMaxer

Form Atihm Makine Ltd CNC tezgahlarda makine aksaminin ve kesici
uclarin korunmasi yani sira kalite kontroliin her bir parca icin takibi
amach CNC giic takip sistemi gelistirmektedir.

Tim CNC tezgahlara uyarlanabilen yapidaki sistem, anlik olarak
talagh imalat géren parcanin gii¢ egrisini siirekli izlemektedir.
Belirlenen sinirlar disina ¢cikan durumlarda ¢ok hizh bir sekilde islem
durdurulmakta ve uyan verilmektedir.

Bu sayede makine aksaminda, kesici u¢ takimlarinda olusabilecek
kalhci hasarlar engellenmektedir. Hatali parcalar talagh imalat
asamasinda belirlenebilmektedir.

CNC isleminde standart egrisi disindaki hatah bir parca mutlaka
belirleneceginden talash imalata bagh hurda ve hatah parca durumu
ortadan kaldirniimaktadir.

Sistem tiim islemleri gercek zamanh olarak izlemekte ve olagan disi
durumlara karsi islem siirelerinden ¢cok daha hizh bir sekilde tepki
vermektedir. Bu sayede hata seviyesine bagh olarak uyarn, alarm
veya makine durus islevieri mevcuttur.
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Kesici uclardaki kiriimalar gene anlik olarak fark edildiginden CNC
bu agsamada durusa alinmakta ve devam eden hareketlerde kirilmig
uc hasarnin diger parca ve makine aksaminda ek hasara yol
acmasinin éniine gecilmektedir.

Herbir parcanin gii¢ egrisi anlik izlenebilmektedir ve standart
sapmalar kayit altindadir. Bu sayede kesici u¢ aginmalarn uyarisi
verilebilmekte, u¢ kirilmasinin éniine gecildigi gibi kesici ucglarin en
verimli sekilde faydah kullanim siirelerinde kullanimi
saglanmaktadir.

isletmelerin izlenebilirlik ve kayit ihtiyaclarina gére parca giic
verileri, alarm durumlan anlik olarak bilgisayarda goériuntiilenebilir ve
kayit altina alinabilir. Bu sayede parcalar lizerinde istatistik
calismalar, geriye doniik hata incelemeleri vb. miimkiin olabilir.
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CNC IZLEME SISTEM FAYDALARI

> Makine ve Aksamin Korunmasi

v' Kesici takim kirilmalarini en aza indirme ve dnleme
v" Aninda uyari ve islem durdurma

»>Verimliligin Arttirilmasi

v' Takim ve aksam bozulmalarinin 6éntine gecerek sirekliretim
v Hurda ve hatali parca geri donistintin ortadan kaldiriimasi

v Makine bekleme ve bakim sirelerinin azaltiimasi

»Kalite 1zlenebillirligi ve Iyilestirmesi

v Her bir parca icin “do gru” gu¢ egrisinin kaydi ve takibi

v’ Kalite sapma aralig disinda islem goren “hatal” parca uyarisi

v Hatali parca durumunda anlik alarm ve makine durdurma
fonksiyonlari

»Kesici Takim Ainmasi ve Kirilmasi

v' Kesici takim asinma seviyesi belirlenmesi
v' Kesici olmamasi ve kirilmasi durumlarina bgh anhk uyarilar
v" Kesici uc¢ kirilmasinin ve olasi hasarlarin engellanesi

»Makine Hatalarinin Aninda Belirlenmesi

v’ Parca glc @risi sapmalari ile makine arizalarinin belirlenmesi
v" Makine bakim sirelerinin en aza indirilmesi
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